
PMC - 724
Vloei baar rub ber ver bin ding

Alge meen:

PMC-724 is een giet rub ber van ge mid del de hard heid en spe ci aal ont wik keld voor het gie ten van gips
pro duk ten. Een ing ebouwd los mid del helpt bij het moei te loos los sen van het giet stuk uit de mal en be gint
na een aan tal giet sels steeds be ter zijn werk te doen. Indien een soe pe ler rub ber ge wenst is, is de Sho re A
hard heid van PMC-724 een vou dig te ver min de ren door toe voe ging van SO-Flex.
Ty pi sche ge bruiks mo ge lijk he den zijn: de fa bri ca ge van ke ra mi sche slib mal len, fa bri ca ge van gips or na -
men tiek, de pro duk tie van pre fab. be to ne le men ten, spe ci al ef fect props.

Ei gen schap pen:

PMC-724 is ge schikt voor het gie ten van gips, be ton, was en kunst har sen. PMC-724 be staat uit twee
com po nen ten, A (geel eti ket) en B (blauw eti ket), die na meng ing in de voor ge schre ven ver hou ding krimp -
vrij uit har den tot een ster ke en duur za me vorm rub ber. 

Meng ver hou ding: 10 ge wichts de len A op 100 ge wichts de len B

hard heid: Sho re A40 ver werk baar: 20 mi nu ten
uit har dings tijd: 16 uur rek: 700%
scheur vast heid: 16,11 kg/cm krimp: ni hil
vis co si teit: 4000 cps soor te lijk ge wicht: 1,38 kg/cm2
ver wer ken: min 12°C. 

Wer ken met PMC-724:

Be han del het op per vlak van het mo del met een los mid del c.q. af sluit mid del. Po ly u ret ha nen zijn ad he sief,
d.w.z. zij hech ten zich aan het op per vlak. Be han del het op per vlak van het mo del daar om met een los mid -
del. Indien het mo del po reus is moet dit bo ven dien ver ze geld wor den. Ge schik te los mid de len voor po reu ze
op per vlak ken (gips, hout, steen e.d.) zijn: Va se li ne (spray), So ni te Seal Los mid del was (eni ge ma len op -
breng en tot ma te ri aal niet meer zuigt) Echter be slist geen oli ën aang ezien deze de rub ber aan tas ten. Zeep -
oplos sing en .b.v. U_10 Soap So lu ti on ((Smooth_On) Eni ge ma len op breng en tot ma te ri aal niet meer zuigt, 
eni ge uren la ten dro gen). Smooth-On Su perSe al. Mann’s Ease Re le a se 2310. Even tu eel kan ten over -
vloe de een lich te laag Uni ver sal Mold re le a se over bo veng enoem de mid de len aang ebracht wor den. 
Ge schik te los mid de len voor niet po reu ze op per vlak ken zijn: Spe ci aal los mid de len: Uni ver sal Mold Re le a -
se (Smooth_On), Ease Re le a se 2251, Acmos 82. Voor alle los mid de len geldt; vol doen de maar niet
over ma tig op breng en en voor een ge lijk ma ti ge verd eling met een zach te kwast na wrij ven. Na het op -
breng en eni ge tijd la ten dro gen
Spe ci a le ge val len: Som mi ge lak ken en ther moplas ten (Po ly sty reen) kun nen door de plas ti fi ceer ders in
de rub ber aang etast wor den. Be han de ling met P.V.A. of schel lak biedt vol doen de be scher ming. Zwa vel -
hou den de stof fen (som mi ge plas ti li nes) kun nen de uit har ding van de rub ber na de lig be ïnvloeden. Breng
een ver ze ge len de laag P.V.A. of schel lak aan. N.B. Na ge bruik van schel lak moet u deze ech ter als nog  met 
een los mid del be han de len daar de rub ber sterk aan schel lak hecht. Maak in ge val van twij fel over de te ver -
wach ten re sul ta ten een klei ne test.
Afwe gen en meng en van PMC-724: Het nauw keu rig af we gen van de com po nen ten is es sen tieel
voor een goe de uit har ding van de rub ber, ge bruik een nauw keu ri ge weeg schaal: Weeg nauw keu rig de be -
no dig de hoe veel heid van com po nent B af. Weeg nauw keu rig een toe voe ging van 10% van de har der A af.
Be ter iets te veel dan te wei nig. Meng de bei de com po nen ten ge du ren de eni ge mi nu ten goed.
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Ver geet niet met een spa tel eni ge ma len langs rand en bo dem van de meng be ker te schra pen om te voor -
ko men dat hier ong emeng de res ten ach ter blij ven. De rub ber vormt nu een egaal ge kleur de vloei stof en is
klaar voor ge bruik.

Ge bruik als strij krub ber: De rub ber is door toe voe ging van verd ik kings mid del D tot een kwast- of
spa tel ba re mas sa te verd ik ken. Voor de hoe veel heid van de com po nent D die men toe voegt moet men een
ge lij ke hoe veel heid ex tra van de har der A toe voe gen. Voeg eerst het verd ik kings mid del toe aan de B com -
po nent en meng bei de goed. Als laat ste voegt men de har der A toe.

B + 0% D   dan  10% A  toe voe gen  ——-giet rub ber
B + 1% D   dan  11% A  toe voe gen  ——-dik te als lob bi ge verf
B + 2% D   dan  12% A  toe voe gen  ——-dik te als van may o nai se
B + 3% D   dan  13% A  toe voe gen  ——-dik ke pas ta

Sluit de ver pak king en di rect na ge bruik goed af.!!
De rub ber is nu klaar om ing ego ten c.q. op ge bracht  te wor den: Voor een goed re sul taat is het best om het
meng sel op een enk ele plek op het laag ste punt van de vorm in te gie ten. De giet mas sa zoekt zijn ei gen weg 
met de ge ring ste kans op hin der lij ke lucht in slui ting of breng met een niet te zach te plat te kwast de rub ber
met een deb ben de be we ging op het ori gi neel. Houdt de eer ste laag dun voor een goed de tail en om lucht -
in slui ting en te voor ko men. Zo dra de eer ste laag aan stijft kan men met vol gen de strij kla gen de rub ber op
dik te breng en. Laat de rub ber een nacht uit har den al vo rens de mal van het ori gi neel te los sen. Uit har ding
van de rub ber is tem pe ra tuur af hank elijk en kan het best ge schie den bij ka mer tem pe ra tuur. Het kan enk ele
da gen du ren al vo rens de rub ber zijn maxi ma le sterk te be reikt. Uit har ding van de rub ber kan ver sneld wor -
den door toe voe ging van 53_25 cure ac ce le ra tor.

De rub ber kan door toe voe ging van SO-Flex soe pe ler ge maakt wor den: Door toe voe ging van SO-Flex 
kan de rub ber zach ter ge maakt wor den. Meng SO-Flex met com po nent B en roer bei de com po nen ten
goed al vo rens de har der A toe te voe gen. Onder staan de ta bel geeft voor ver schil len de toe voe ging en de
re sul te ren de Sho re A waar de. Toe voe ging van SO-Flex heeft geen in vloed op de toe te voe gen hoe veel -
heid har der.
B + 20% SO-Flex geeft Sho re A 25
B + 40% SO-Flex geeft Sho re A 15
B + 80% SO-Flex geeft Sho re A 6

Het schui men van PMC-724:
COMPONENTEN GEWICHTSDELEN
PMC-724 comp.A 20
PMC-724 comp.B 100
SO-Cure 2
Wa ter 2
Voeg SO-Cure en wa ter toe aan de B com po nent. Goed meng en. Voeg ver vol gens de har der A toe. Goed
meng en. De ru ber be gint nu na kor te tijd te schui men.

Het ver snel len met 53-25 Cure Acce le ra tor: 
Toe ge voegd per cen ta ge: ver werk baar: ont vorm baar na:
0.3 % 10 mi nu ten 3 uur
1,0 % 5  mi nu ten 2 uur
Per cen ta ges uit ge drukt in ge wichts pro cen ten van com po nent B

Bij het wer ken met PMC-724 is het ge bruik van een los mid del nood za ke lijk. Welk los mid del ge schikt is
hangt af van het te gie ten ma te ri aal.Voor gips vol staat het be vocht i gen van de mal met een zeep oplos sing
voor een goe de los sing en be te re vloei ing van de gips. (b.v. U-10 Mold Rin se). Be ton kan in de rub ber ge -
go ten wor den met be hulp van een ont kis tings-mid del zo als In&Out.
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Kunst stof fen als po ly u ret ha nen, epoxies en po ly es ters kun nen ge go ten wor den met ge -
bruik van spe ci fie ke los mid de len als Uni ver sal Mold Re le a se of Ease Re le a se 200. Bij ge bruik met po ly es -
ter wordt de le vens duur ver hoogd door de mal voor elke gie ting van een co a ting P.V.A. te voor zien. Dit be -
schermt de rub ber te gen de ag res sie ve in wer king van het sty reen uit de po ly es ter.

Het be wa ren van de mal, Le vens duur:  Be waar mal len in dien zij niet ge bruikt wor den op een koe le dro ge
plek. Maak de mal len schoon en droog en plaats ze in de steunk ap. Zorg er voor dat mal len niet lang du rig
bloot staan aan ver vor ming en door sta pe len of an ders zins. Mal len die des kun dig ge maakt zijn en met zorg
be han deld wor den kun nen vele ja ren mee gaan en een hoge pro duc tie le ve ren

Meng ver hou ding en ta bel:

PMC-724 verd ik ken tot: giet baar- kwast baar spa tel baar pas ta

comp. B toe voe gen D: 0% D 1% D 2% D 3% D

toe voe gen A 10% A 11% A 12% A 13% A

100 GR. B verd ik kings mid del D 0% GR. D 2% GR. D 4% GR. D 6% GR. D

har der A 20% GR. A 22% GR. A 24% GR. A 26% GR. A

200 GR. B verd ik kings mid del D 0% GR. D 4% GR. D 8% GR. D 16% GR. D

har der A 40% GR. A 44% GR. A 48% GR. A 52% GR. A

Vei lig heid en mi lieu:

• Alle Smooth-On pro duc ten zijn vei lig in ge bruik mits men de nor ma le voor zor gen voor het ge bruik van che mi sche pro duc ten in
acht neemt.

• Zorg voor vol doen de ven ti la tie in het werk ver trek

• Werk schoon en ver mijdt on no dig of lang du rig con tact met huid of ogen.

• Werk blad en ge reed schap even als han den kun nen ge rei nigd wor den met een lap ge drenkt in spi ri tus.

• Han den ver vol gens was sen met wa ter en zeep.

• Breng on ver har de res ten PMC en lege em bal la ge naar het de pot voor klein che misch af val in uw ge meen te.
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