
Rubber Glass™
rub ber samenstelling

Alge meen:

Rub ber Glass is een tin ge ka ta ly ser de rub ber pro duct, spe ci aal ont wik keld voor spe ci al ef fects en dis play 
ap pli ca ties. Twee vloei stof fen (2 de len A + 1 deel B) wor den sa men ge mengd en en in een con tai ner ge go -
ten. Het meng sel hard ‘s nachts uit tot een so li de glas hel de re rub ber, wel ke mak ke lijk ge bro ken en ver krui -
meld kan wor den in stuk ken die exact lij ken op stuk ken glas, ijs of di a man ten. Dy na mi sche kleu ren kun nen
toe ge voegd wor den door vloei ba re kleur stof fen toe te voe gen. Rub ber Glass kan ook ge bruikt wor den om
een ver schei den heid aan dis play ef fec ten ( i.e. ge bro ken glas, ink ap se len van ge bro ken bloe men en ap pli -
ca ties voor “wink el rui ten”, spe ci al ef fects (i.e. ge si mu leerd ge bro ken glas waar men se lijk con tact no dig is)
en mo del ef fec ten (ge si mu leerd ijs of wa ter).

Ge ge vens:

Meng ver hou ding: 2A tot 1B naar ge wicht of vo lu me

Sho re A hard heid: 23
Werk tijd: 100 mi nu ten
Uit har dings tijd 16 - 24 uur bij ka mer tem pe ra tuur (18°C/65°F)
Kleur: Hel der

Com po nen ten vis co si teit Cu. In./Lb Meng ver hou ding

Ge mengd A+B 200 cps 26.6 100A:50B pbw of pbv

Wer ken met Rub ber Glass:

Meng en-
Ma te ri a len zou den op ge sla gen moe ten wor den in een war me om ge ving (72°F/23°C). Dit pro duct heeft
een be perk te houd baar heid en zou zo snel mo ge lijk ge bruikt moe ten wor den. Meng con tai ners en roer
stok jes moe ten plas tic, schoon en droog zijn. Giet 2 de len A en een deel B (2A:1B) naar ge wicht in de meng 
con tai ner. Meng ten min ste 3 mi nu ten gron dig. Schraap ver schil len de ma len langs de bo dem en zij kan ten
van de con tai ner zo dat er ab so luut geen res ten ach ter blij ven. Klop het ma te ri aal niet op, aang ezien dit
lucht bel len tot ge volg kan heb ben. Als een com pleet bub bel loos eind re sul taat ge wenst is, dan is va cu üm
ont gas sing voor het gie ten een op tie (60 cm kwik druk). Zorg wel dat er vol doen de ruim te is voor pro duct
ex pan sie.
Gie ten-
Giet het meng sel in een plas tic con tai ner of mal (plas tic be kers van po ly e thy leen werken goed). Wan neer
ge go ten op een an der ma te ri aal, dan is ver sto ring of het ge heel uit blij ven van uit har ding mo ge lijk. Wan -
neer ge go ten in si li co ne mal len, dan is het no dig om een los mid del(Ease Re le a se 800 ver krijg baar bij
FormX) te ge brui ken. Als er u in een po ly u ret ha ne mal giet, zorg dan dat de mal ge heel is uit ge hard en vrij
van si li co ne los mid de len die eer der kun nen zijn aang ebracht.
Uit har den-
Laat ‘s nachts uit har den on der ka mer tem pe ra tuur (18°C/65°F). La ge re tem pe ra tu ren zul len het uit har dings 
pro ces ver tra gen ter wijl ho ge re tem pe ra tu ren het pro ces juist ver snel len. Dit uit har dings tijd kan ver sneld
wor den door 4 tot 6 uur mil de con stan te warm te (51°C/125°F) toe te dienen. Laat tot ka mer tem pe ra tuur
af koe len voor u de uit ge har de rub ber van de mal ver wij derd.
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Als het ma te ri aal ge heel uit ge hard is kan uit de mal of con tai ner ver wij derd wor den. Het pro duct is dan
klaar om ge heel of ver krui meld te ge brui ken voor de ge wen ste ap pli ca tie. Aang ezien geen twee ap pli ca ties 
het zelf de zijn is het ver stan dig om eerst een test op klei ne schaal uit te voe ren.

Com pa ti bi li teit:

De uit har ding van Pla ti num-ge ka ta ly ser de si li co nen rub ber kan ver stoord wor den door het op per vlak waar
het op aang ebracht word (zo als klei op zwa vel ba sis, po ly es ters, be paal de hou ten op per vlak tes, epoxies,
uret haan rub bers en tin ge ka ta ly ser de si li co nen rub bers) met mo ge lijk plak ke rig heid of het to taal uit blij ven
van uit har ding als re sul taat. Als de com pa ti bi li teit een zorg is, dan is een test op klei ne schaal aan te ra den.
Breng een klein beet je rub ber aan op een min der be lang rijk deel van de mal.
N.B.: Vele stof fen (som mi ge plas ti li nes) kun nen de uit har ding van de rub ber na de lig be ïnvloeden.Maak in ge val van
twij fel over de te ver wach ten re sul ta ten een klei ne test. Breng even tu eel een ver ze ge len de laag P.V.A. of schel lak
aan.N.B. Si li co ne hecht aan schel lak. Na ge bruik van schel lak moet het op per vlak voor een goe de los sing be han deld
wor den met ER 800

Vei lig heid:

Wees voor zich tig, ge bruik al leen in vol doen de ge ven ti leer de ruim tes. Con tact met huid en ogen kan ir ri ta -
tie ver oor za ken. Maak de ogen 15 mi nu ten schoon met wa ter en zeep, zoek daar na on mid del lijk me di sche
hulp. Ver wij der van huid met een wa ter loos (hand cle a ner) ge volgd door wa ter en zeep.

Vei lig heid en mi lieu:

• Alle Smooth-On pro duc ten zijn vei lig in ge bruik mits men de nor ma le voor zor gen voor het ge bruik van che mi sche pro duc ten in
acht neemt.

• Zorg voor vol doen de ven ti la tie in het werk ver trek

• Werk schoon en ver mijdt on no dig of lang du rig con tact met huid of ogen.

• Werk blad en ge reed schap even als han den kun nen ge rei nigd wor den met een lap ge drenkt in spi ri tus.

• Han den ver vol gens was sen met wa ter en zeep.

• Breng on ver har de res ten Rub ber Glass en lege em bal la ge naar het de pot voor klein che misch af val in uw ge meen te.

• Bui ten be reik van kin de ren hou den.
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